Базовое предприятие конференции – ЗАО "Могилёвский КСИ"
Республика Беларусь, 212030, г. Могилев, ул. Крупской, 224

http://www.mglksi.by/
E-mail: sbyt_ksi@tut.by
ЗАО «Могилевский КСИ» – один из крупнейших производителей изделий из автоклавного ячеистого бетона и силикатного кирпича в регионе СНГ и Балтии. Высококвалифицированные специалисты, современное оборудование, постоянное совершенствование технологий, широкое внедрение автоматизированных и компьютеризированных систем управления, многолетний опыт работы комбината обеспечивают высокое качество продукции.

Закрытое акционерное общество «Могилевский комбинат силикатных изделий» – предприятие промышленности строительных материалов. Комбинат выпускает широкий спектр стройматериалов:

– блоки из ячеистого бетона для кладки на клею и на растворе;

– перемычки брусковые из ячеистого бетона;

– плиты теплоизоляционные из ячеистого бетона;

– кирпич и камни силикатные пустотелые лицевые и рядовые;

– плиты пенополистирольные теплоизоляционные;

– смеси бетонные и растворные;

– железобетонные изделия;

– сухие строительные смеси. 

Комбинат расположен в северной части г. Могилева на площади 17 га. Песчаный карьер площадью более 120 га находится в 12 км от комбината. Строительство комбината начато в мае 1966 года. Генеральный подрядчик – СУ–57 треста №12 Министерства промышленного строительства БССР. Проектная мощность комбината:

– кирпич силикатный – 60 млн. шт. условного кирпича в год;

– изделия из ячеистого и плотного силикатобетона – 200 тыс. м3 в год.

В августе 1968 г. введены мощности цеха силикатного кирпича, первый кирпич получен 13 августа 1968 года. В декабре 1968 г. началось производство изделий из ячеистого бетона.

На сегодняшний день комбинат является закрытым акционерным обществом. Процесс приватизации проходил в три этапа. С марта 1989 г. комбинат работал в условиях полного хозрасчета; с февраля 1994 г. комбинат преобразован в коллективное предприятие; с декабря 1999 г. комбинат зарегистрирован как закрытое акционерное общество «Могилевский КСИ».

Численность работников – около 800 человек.

Первые блоки из ячеистого бетона выпускались по опыту Рижского ЖБК–1 в формах объемом 8,8 м3 с ручной резкой. В процессе производства блоков из ячеистого бетона за период с 1969 года по настоящее время пройдены следующие этапы совершенствования технологии и резательного оборудования:

1969–1975 гг. – ручная резка в формах объемом 8,8 м3;

1975–1993 гг. – механизированное разрезание массивов рамкой в формах объемом 8,8 м3;

1980–1989 гг. – на III технологической линии работал резательный комплекс типа «Универсал»;

1990–1993 гг. – замена резательного оборудования на резательный комплекс типа «Силбетблок».

Первый такой резательный комплекс был смонтирован и пущен в эксплуатацию в 1989–1990 гг. во вновь построенном пролете 7-й технологической линии. Резательный комплекс «Силбетблок» в определенной мере удовлетворял в 90-х годах требованиям рынка стройиндустрии в качественных и количественных показателях блоков из ячеистого бетона.

Однако в конце 90-х, начале нового тысячелетия тенденции рынка изменились в части значительного повышения требований к качеству продукции. В этот период отмечен и рост спроса рынка на блоки из ячеистого бетона при снижении спроса на кирпич и крупноразмерные армированные изделия.

Учитывая вышеизложенные обстоятельства, руководством комбината принято кардинальное решение, обеспечившее наряду с наращиванием объемов производства высокое качество блоков. В конце 2002 года были начаты работы с немецкой фирмой «Masa–Henke» по проектированию, приобретению оборудования, монтажу новой прогрессивной технологической линии, обеспечивающей выпуск блоков, в том числе пазогребневой формы для кладки на тонкослойный клеевой раствор.

30 марта 2004 года был заформован и прошел полный цикл обработки в пуско-наладочном режиме первый массив блоков.

В 2009 году освоен выпуск армированных перемычек из ячеистого бетона, которые благодаря своим уникальным свойствам успешно применяются в гражданском строительстве.

В 2010 году запущена в эксплуатацию еще одна немецкая высокопроизводительная линия для производства блоков из ячеистого бетона для кладки на клеевой раствор. Линия воплотила все последние разработки немецкой компании «Masa–Henke» (в настоящее время Masa GmbH), безусловного мирового лидера среди производителей оборудования для стройиндустрии.

При производстве блоков из ячеистого бетона используется техника струнной резки, что позволяет достичь высокой точности геометрических размеров изделий. Линейное отклонение размеров блока от заданных не превышает ±1–1,5 мм. Высокая точность в размерах блоков из ячеистого бетона позволяет применять при кладке клеевой раствор. Поверхность стены при этом получается ровной, что позволяет ограничиться нанесением тонкого слоя отделочного материала.

Использование струнной технологии позволяет добиться также и широкого разнообразия размеров и конфигураций ячеистобетонных блоков. Кроме того, существующая технология позволяет производить блоки с системой «паз-гребень» и специальными выемками для рук, для обеспечения удобства при укладке блоков. При этом перестройка линии на новый размер может быть выполнена в течение нескольких минут, что дает возможность предприятию–изготовителю быстро выполнить заказ на нужный вид продукции.

В настоящее время изделия из ячеистого бетона выпускаются на 5-ти технологических линиях:

технологическая линия №1 «Силбетблок» – выпуск блоков из ячеистого бетона 3 категории, перемычек из ячеистого бетона, плит теплоизоляционных из ячеистого бетона;

технологическая линия №2, №3 «Силбетблок» – выпуск блоков из ячеистого бетона 3 категории, плит теплоизоляционных из ячеистого бетона;

технологическая линия №6, №7 «Masa Henke» – выпуск блоков из ячеистого бетона 1 категории.

Параллельно с производством блоков из ячеистого бетона выполнялись работы по повышению качества силикатного кирпича, осваивался выпуск других, новых для комбината видов продукции стройиндустрии.

В 1982 году комбинат освоил выпуск утолщенного силикатного кирпича пустотностью 12–13%.

В 1985 году пустотность кирпича повышена до 17–18%.

В 1997 году приобретен и запущен в производство гидравлический пресс БСП–500 немецкой фирмы «Боймер и Боймер», который обеспечивал выпуск высококачественного силикатного кирпича и камней с пустотностью 20–24%.

В 2006 году приобретен, смонтирован и запущен в работу немецкий гидравлический пресс HDP–800 с технологией двухстороннего прессования немецкой фирмы «Masa-Dorstener».

В июне 2012 года закончены работы по монтажу и запуску в работу очередного немецкого пресса фирмы «Masa-Dorstener». Это высокопроизводительный гидравлический пресс HDP–800N.

Установка немецких прессов позволила увеличить выпуск лицевого силикатного кирпича и наладить выпуск камней силикатных.

В настоящее время силикатный кирпич выпускается на 7-ми прессах:

– револьверные пресса СМ816 №1–4 – двухпустотный силикатный кирпич;

– гидравлические пресса BSP500 №5, HDP800 №6 – 11-ти пустотный силикатный кирпич, камни силикатные;

– гидравлический пресс HDP800N №7 – 11-ти пустотный силикатный кирпич, камни силикатные, окрашенный силикатный кирпич и камни.

Во второй половине 90-х годов комбинат освоил выпуск строительных растворов, бетонных смесей, плит пенополистирольных и других видов продукции.

В 2012 году введен в эксплуатацию новый растворо-бетонный узел с итальянским оборудованием, что позволило значительно повысить качество отпускаемых бетонных и растворных смесей.

В 2013 году комбинат освоил выпуск колец цилиндрических фальцевого типа, плит перекрытий и плит днищ, предназначенных для устройства смотровых колодцев повышенной герметичности. Кольца производятся на высокотехнологичном оборудовании фирмы BFS по технологии вибропрессования с использованием жестких бетонных смесей.

Модернизация схем упаковки продукции, с использованием новейших упаковочных машин датского и итальянского производства позволила повысить транспортабельность продукции и полностью исключить возможность случайного повреждения продукции при транспортировке.

В состав предприятия входят цеха основного и вспомогательного производства.

К подразделениям основного производства комбината относятся:

– цех газосиликатных изделий;

– цех силикатного кирпича;

– транспортно-сырьевой цех.

К подразделениям вспомогательного производства относятся:

– железнодорожный цех;

– цех карьер-гараж;

– паросиловой цех;

– ремонтно-механический цех;

– электроцех;

– ремонтно-строительный цех.

В течение всей производственной деятельности продукция комбината пользуется устойчивым спросом на строительных рынках Республики Беларусь, Российской Федерации, Украины, стран Балтии.

Сертификаты соответствия Республики Беларусь, Российской Федерации, Евросоюза подтверждают высокое качество производимой продукции.

Продукция комбината обеспечивает строительство комфортного, экологически безопасного жилья. На предприятии действует система менеджмента качества на соответствие требованиям СТБ ISO 9001, система управления охраной окружающей среды СТБ ИСО 14001, система управления охраной труда СТБ 18001.

На комбинате постоянно выполняются работы по совершенствованию технологии, модернизации оборудования, повышению качества продукции. При решении этих вопросов комбинат сотрудничает с научно-исследовательскими, проектными, академическими институтами и университетами Республики Беларусь, а также с фирмами Западной Европы. В перспективе коллектив комбината намерен сотрудничать с исследовательскими, проектными институтами и организациями РБ, зарубежными фирмами в вопросах улучшения качества продукции, модернизации оборудования, совершенствования технологии, экономии ТЭР. 

Руководство
Директор – Пац Василий Николаевич +375 222 72 22 68.
Главный инженер – Моисеенко Валерий Александрович +375 222 72 22 51.
Заместитель директора по коммерческим вопросам – Никифоров Виктор Иванович +375 222 72 22 37.
Приемная:
+375 222 72 22 38 (факс)

Отдел маркетинга и сбыта:
+375 222 72 22 52, +375 222 72 22 59, +375 222 72 22 39 (факс)

Фирменный магазин:
+375 222 72 22 14

Финансовый отдел:
+375 222 72 22 41 (факс)

Отдел материально-технического снабжения:
+375 222 72 22 32 (факс)

Продукция предприятия
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	Блоки из ячеистого бетона стеновые 3 категории (для кладки на растворе)

СТБ 1117–98 (ГОСТ 31360–2007)

Марка по средней плотности – D400–D700; класс по прочности – В1,5–В5,0; коэффициент теплопроводности – 0,10–0,18 Вт/(м·К); марка по морозостойкости – F25, F35.

Основные размеры: 588×200×288, 588×576×100, 588×400×190, 592×291×191, 588×300×200, 588×500×200 мм и другие по заказу потребителя.

Блоки из ячеистого бетона обладают хорошими тепло- и звукоизолирующими свойствами, они огнестойки, легко обрабатываются столярным инструментом, сверлятся, фрезеруются и гвоздятся. Применяются для кладки наружных и внутренних стен в общественных и жилых зданиях
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	Блоки из ячеистого бетона стеновые 1 категории (для кладки на клею)

СТБ 1117–98 (ГОСТ 31360–2007)

Марка по средней плотности – D400–D700; класс по прочности – В1,5–В5,0; коэффициент теплопроводности – 0,10–0,18 Вт/(м·К); марка по морозостойкости – F25, F35.

Основные размеры: 625(590;600)×75(100;125;200;250;300;375;400;500)×250(200) мм.

Кладка блоков на клею улучшает термосопротивление стен на 20%. Нарезка специальных захватов для рук упрощает кладку блоков.

Производятся на современном оборудовании немецкой фирмы «Masa-Henke»
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	Блоки из ячеистого бетона стеновые 1 категории пазогребневой формы

СТБ 1117–98 (ГОСТ 31360–2007)

Марка по средней плотности – D400–D700; класс по прочности – В1,5–В5,0; коэффициент теплопроводности – 0,10–0,18 Вт/(м·К); марка по морозостойкости – F25, F35.

Основные размеры: 625(600)×250(300;375;400;500)×250(200) мм.

Применение блоков пазогребневой формы снижает потери тепла через вертикальные швы. Нарезка специальных захватов для рук упрощает кладку блоков.

Производятся на современном оборудовании немецкой фирмы «Masa-Henke»
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	Плиты теплоизоляционные из ячеистого бетона СТБ 1034–96

Марка по средней плотности – 350; 400; предел прочности при сжатии – 0,8; 1,0 МПа;

коэффициент теплопроводности – 0,09; 0,10 Вт/(м·К).

Размеры: 588×576×100 мм и другие по заказу потребителя.

Плиты обладают хорошими тепло- и звукоизолирующими свойствами, они огнестойки, долговечны, легко обрабатываются столярным инструментом.

Плиты предназначены для утепления строительных конструкций и тепловой изоляции промышленного оборудования
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	Перемычки брусковые из ячеистого бетона автоклавного твердения

СТБ 1332–2002

Расчетная нагрузка на перемычку – 2 и 15 кН/м; марка бетона по средней

плотности – D700; класс бетона по прочности – В3,5; коэффициент

теплопроводности – 0,18 Вт/(м·К); марка по морозостойкости – F35.

Основные размеры: 150×250×1500, 200×250×1750, 250×250×2250, 100×250×1300 мм и другие по заказу потребителя. Более 40 типоразмеров.

Предназначены для перекрытий проемов в наружных и внутренних стенах из мелких ячеистобетонных блоков жилых и общественных знаний
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	Кирпич силикатный утолщенный 2-х и 11-ти пустотный

СТБ 1228–2000 (ГОСТ 379–95)

Марка по прочности – 125, 150, 200, 250; пустотность 18%; марка по морозостойкости – F35;

F50; масса – 4,3 кг. Изготавливается лицевым и рядовым. Размер – 250×120×88 мм.

Традиционный высокопрочный и долговечный строительный материал.

Применяется для кладки наружных и внутренних стен зданий и сооружений.

Производится на оборудовании немецких фирм «Masa-Dorstener» и «Baumer & Baumer»
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	Камень силикатный 11-ти пустотный

СТБ 1228–2000 (ГОСТ 379–95)

Марка по прочности – 125, 150, 200; пустотность 20–22%; марка по морозостойкости – F35;

F50; масса – 6,0 кг. Изготавливается лицевым и рядовым. Размер – 250×120×138 мм.

Традиционный высокопрочный и долговечный строительный материал.

Применяется для кладки наружных и внутренних стен зданий и сооружений.

Производится на оборудовании немецких фирм «Masa-Dorstener» и «Baumer & Baumer»
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	Плиты пенополистирольные теплоизоляционные

СТБ 1437–2004

Марка по плотности – 15, 20, 25, 35. Вид конфигурации – А, тип – Р. Коэффициент теплопроводности 0,038–0,040 Вт/(м·К).

Размеры: 2000×1000×20…500 с интервалом через 10 мм.

Эффективный энергосберегающий материал с высокими теплотехническими характеристиками.

Плиты применяются для утепления зданий и сооружений
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	Утеплитель дробленый из ячеистых бетонов

СТБ 1724–2007

Зерновой состав 5–40 мм. Марка по насыпной плотности – D400; коэффициент теплопроводности –  0,13 Вт/(м·К); отпускная влажность до 25%.

Материал обладает хорошими тепло- и звукоизолирующими свойствами, негорюч. Применяется в качестве теплоизоляционных засыпок в строительных

конструкциях
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	Смеси бетонные (готовые к употреблению)

СТБ 1035–96

Класс бетона по прочности на сжатие – С8/10–С28/35 (М100–М450); марка по

удобоукладываемости – П1–П5; марка по морозостойкости – до F200;                            марка по водонепроницаемости – W2–W8.

Применяются для выполнения строительных работ по устройству фундаментов, площадок, дорожек и др. видов строительства

	[image: image11.jpg]



	Смеси растворные (готовые к применению)

СТБ 1307–2012

Марка по прочности – М10–М300; марка по подвижности – Пк1–Пк4; марка по морозостойкости – до F200.

Предназначены для кладки стен, выполнения облицовочных и штукатурных работ, монтажа строительных конструкций
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	Сетки арматурные (плоские)

ГОСТ 10922–90

Арматура, размеры и конфигурация сеток по заказу потребителей.

Используются в качестве армирующих элементов при возведении строительных конструкций
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	Кольца стеновые фальцевого типа, плиты перекрытия, плиты днищ колодцев

СТБ 1077-97

Диаметр колец – 1000; 1500; 2000 мм, высота – 290; 590; 890 мм

Кольца стеновые цилиндрические фальцевого типа, плиты перекрытий и плиты днищ предназначены для устройства смотровых колодцев повышенной герметичности на канализационных и водопроводных сетях. Производятся на высокотехнологичном оборудовании фирмы BFS по технологии вибропрессования с использованием жестких бетонных смесей
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	Блоки бетонные для стен подвалов

СТБ 1076-97

Длина – 2380 мм, ширина – 300, 400, 500, 600 мм, высота – 580 мм

Предназначены для устройства стен подвалов и технических подполий зданий и сооружений. Особенность фундаментных блоков ФБС заключается в том, что они могут быть использованы практически на любом объекте независимо от типа грунта


